

(19) 

Bundesrepublik Deutschland 
Deutsches Patent- und Markenamt 



do) DE 102 38 091 A1 2004.02.05 



(12) 



Offenlegungsschrift 



(21)Aktenzeichen: 102 38 091.0 


(51) IntCI. 7 : AblU o/OO 


(22) Anmeldetag: 21.08.2002 




(43) Offenlegungstag: 05.02.2004 




(66)lnnere Prioritat: 


(72) Erfinder: 


102 34 113.3 26.07.2002 


Lang, Manfred, Prof., Dr., 90518 Altdorf, DE; 




Lermer, Jorg, 90419 Nurnberg, DE; Koch, 


(71)Anmelder: 


Andreas, 81369 Munchen, DE 


Star-Group-International Implant Development & 




Technology GmbH, 90402 N urn berg, OE 


(56) Fur die Beurteilung der Paten tfahigkeit in Betracht zu 




ziehende Druckschriften: 


(74)Vertreter: 


DE 41 15 959 C1 


Patentanwalte Rau, Schneck & Hubner, 90402 


DE 36 42 901 C2 


Nurnberg 


DE 196 35 619 A1 




US 58 16 812 A 




US 62 27 857 B1 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Rechercheantrag gemafi § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestellt. 

(54) Bezeichnung: Dentalimplantat mit Verankerungskopf und Schraubkorper 

(57) Zusammenfassung: Ein Dentalimplantat (1) ist mit ei- 
nem Verankerungskopf (2) fur ein Aufbauteil (1 5) und ei- 
nem Schraubkorper (3) mit einem Gewindekern (8) und ei- 
nem selbstschneidenden Au&engewinde (9) versehen. Ge- 
windekern (8) und AufJengewinde (9) bilden drei crestal 
nach apikal aufeinanderfolgende Abschnitte, in denen sich 
die Aufiendurchmesser von Auflengewinde (9) und Gewin- 
dekern (8) spezifisch andem. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Dentalimplantat mit 
einem Verankerungskopf fur ein Ausbauteil und mit 
einem Schraubkorper umfassend einen Gewinde- 
kern und ein selbstschneidendes Auftengewinde. 
Ferner bezieht sich die Erfindung auf einen Satz von 
Dentalimplantaten sowie einen Finalbohrer zum An- 
legen einer Finalbohrung fur ein solches Dentalimp- 
lantat. 

Stand der Technik 

[0002] Gewindekonfigurationen fur den Schraub- 
korper von Dentalimplantaten sind aus einer Vielzahl 
von Druckschriften zum Stand der Technik bekannt. 
So offenbart die DE 201 13 254 U1 ein Zylinder- 
schraubimplantat, bei dem ausgehend von einem zy- 
lindrischen Verankerungskopf der Gewindekern von 
crestal nach apikal im Durchmesser konisch ab- 
nimmt, wahrend das selbstschneidende AuRenge- 
winde uber seine Lange einen konstanten Aufcen- 
durchmesser aulweist. Aufgrund der damit von apikal 
nach crestal immer tiefer werdenden Gewindegange 
konnen sich am apikalen Ende des implantierten 
Schraubkorpers zwischen der Innenwand der zylind- 
rischen Finalbohrung im Kieferknochen und dem Ge- 
windekern Hohlraume bilden, was aus medizinischen 
Grunden nachteilig ist. 

[0003] Bei der aus der DE 37 35 378 C2 bekannten 
Gestaltung des Schraubkorpers sind im Auliendurch- 
messer uber die grdfcte Lange konstante Gewinde- 
kern und Au&engewinde vorgesehen. Lediglich zum 
apikalen Ende des Schraubkorpers hin weisen Ge- 
windekern und Aufcengewinde einen leicht konischen 
Verlauf auf. Durch die grofie Gewindelange mit kon- 
stantem Aufiendurchmesser werden beim Ein- 
schrauben dieses vorbekannten Dentalimplantates 
mit zunehmender Einschraubtiefe relativ grofce Kraf- 
te auf den Kieferknochen wirksam, wodurch eine re- 
lativ starke Traumatisierung des beaufschlagten Kno- 
chengewebes hervorgerufen werden kann. 
[0004] Die DE 36 42 901 A1 offenbart ein Sonderge- 
winde fur Dentalimplantate, bei der ein relativ stark 
konisch zulaufender Gewindekern mit einem Aufien- 
gewinde kombiniert ist, das bis auf einen kurzen ko- 
nischen Zulauf am apikalen Ende mit einem konstan- 
ten Aufcendurchmesser versehen ist. Auch hier ergibt 
sich wieder das Problem der grofcen Gewindetiefe im 
Bereich vor dem apikalen Ende. 
[0005] Die EP 0 282 789 B1 schlieBlich bezieht sich 
auf ein selbstschneidendes, einschraubbares Kno- 
chenimplantat fur zahnarztliche Zwecke, das zeich- 
nerisch eine Gewindekonfiguration offenbart, die 
dem erstgenannten Gebrauchsmuster entspricht. In- 
soweit ist also ein konisch zulaufender Gewindekern 
mit einem Auliengewinde kombiniert, dessen Aufcen- 
durchmesser konstant und dort insbesondere gleich 
dem Aufcendurchmesser der zylindrischen Pfosten- 
verankerung ist. 



[0006] Als weitere Alternative fur den Schraubkor- 
per ist in dieser Druckschrift ein Gewindeverlauf be- 
ansprucht, wonach der Auflendurchmesser des Au- 
ftengewindes, der am Ansatz gleich dem Durchmes- 
ser des zylindrischen Verankerungskopfes ist, sich 
zum freien Ende des Kerns hin stetig vermindert, wo- 
bei ein konischer Gewindekern vorgesehen sein soil. 
Mit anderen Worten wird also ein konisch zulaufen- 
des Aufcengewinde mit einem ebenfalls konischen 
Kern kombiniert. Durch die stetige Durchmesserver- 
ringerung, also das Fehlen jeglicher zylindrischer Ab- 
schnitte in Gewindekern und/oder AulJengewinde 
kann die Stabilitat und innige Verbindung zwischen 
Implantat und umgebender Knochengewebe beein- 
trachtigt sein. 

[0007] Wie aus dem druckschriftlichen Stand der 
Technik zwar nicht explizit hervorgeht, jedoch aus der 
aktuellen Praxis der Anwendung von Dentalimplanta- 
ten bekannt ist, werden die im Kieferknochen anzule- 
genden Bohrungen fur das Dentalimplantat in aller 
Regel mit einem solchen Durchmesser ausgefuhrt, 
dass allenfalls die aufcersten Spitzen der Gewinde- 
stege in das Knochengewebe eindringen. Die Gewin- 
degange dienen dann als Vertiefungen, urn zur Stabi- 
lisierung des Implantatssitzes Knochengewebe dort 
hineinwachsen zu lassen. Nachvollziehbar ist insbe- 
sondere die Primarstabilitat eines solchen Dentalim- 
plantates verbesserungsbedurftig. 

Aufgabenstellung 

[0008] Ausgehend von der geschilderten Problema- 
tik beim Stand der Technik liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, ein Dentalimplantat bezuglich seines 
Schraubkorpers so zu verbessern, dass eine mog- 
lichst stabile Verankerung bei gleichzeitig moglichst 
geringer Beanspruchung des das Implantat umge- 
benden Knochenbereiches erzielt wird. 
[0009] Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeich- 
nungsteil des Anspruches 1 angegebene, spezielle 
Gewindekonfiguration erzielt, wonach der Gewinde- 
kern und das AuBengewinde drei crestal nach apikal 
aufeinander folgende Abschnitte aufweist, namlich 
einen sich an den Verankerungskopf anschliefienden 
Crestalabschnitt mit konstantem Auftendurchmesser 
des Auliengewindes und in apikaler Richtung koni- 
schem Gewindekern, einem Mittenabschnitt mitwei- 
terhin konstantem Aufcendurchmesserdes Aulienge- 
windes bei konstantem Durchmesser des Gewinde- 
kerns, und einem Spitzenabschnitt mit in apikaler 
Richtung konischem AuRendurchmesser des Auden- 
gewindes und konischem Durchmesser des Gewin- 
dekerns. 

[0010] Es werden also zylindrische und konische 
Gewindeverlaufe sowohl beim Gewindekern als auch 
beim Aufcengewinde verwendet, deren Kombination 
eine jeweilige Funktionsoptimierung der einzelnen 
Gewindeabschnitte erzielt. So wird im apikal gelege- 
nen Spitzenabschnitt durch eine kontinuierliche Ver- 
grofcerung des Schneidquerschnitts und des Kern- 
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durchmessers ein sanfler Anschnitt des im Knochen 
anzulegenden Gegengewindes erzielt. Der Mittenab- 
schnitt mit einem praktisch zylindrischen Gewindeteil 
ohne konische Oder irgendwie stetig abnehmende 
Verlaufe von Gewindekern bzw. Aufcengewinde er- 
gibt eine gute Stabilitat, dabei jedoch gleichzeitig 
ausgeglichene Belastung des umgebenden Materials 
durch die uniforme Flachenpressung der Gewinde- 
gange. Schlieftlich sorgt der Crestalabschnitt fur et- 
nen sanften Ubergang vom Schraubkorper zum Ver- 
ankerungskopf, sodass dort scharfe Kanten und ent- 
sprechende Spannungskonzentrationen sowie Kerb- 
wirkung auf das Knochengewebe vermieden werden. 
[0011] Dies ist besonders dann der Fall, wenn - wie 
in einer bevorzugten Ausfuhrungsform vorgesehen 
Ist - der Crestalabschnitt mit seinem konischen Ge- 
windekern stufenlos in den Verankerungskopf uber- 
geht. Bei der Implantatinsertion erlaubt die bean- 
spruchte Gewindekonfiguration eine ideale Knochen- 
anlagerung, wodurch eine optimale Primarstabilitat 
bei alien Knochendichten erreicht wird. Diese Primar- 
stabilitat kann dabei durch eine subtraktive Oberfla- 
chenvergrofterung erhoht werden. Im Gegensatz zu 
additiven Oberflachenaufrauhungen, wie das Auf- 
bringen von Partikelbeschichtungen, verhindert dies 
die gefahrliche Abscherung von solchen Teilen - bei- 
spielsweise Titanteilchen - insbesondere bei selbst- 
schneidenden Gewinden wahrend der Insertion. 
[0012] Bevorzugtermaften ist das Aufcengewinde 
des Schraubkorpers zweigangig angelegt, was ein 
schonenderes Einbringen des Implantates mit weni- 
ger Knochenabrieb erlaubt. Daraus resultiert wieder- 
um eine verkurzte Einheilzeit des Implantates. 
[0013] Gemafi weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
formen liegt das Verhaltnis der Axiallangen von Cre- 
stal- bzw. Spitzenabschnitt einerseits zum Mittenab- 
schnitt andererseits zwischen etwa 1:1 und 1:2. In 
Abhangigkeit vom jeweiligen Durchmesser des Den- 
talimplantates werden so die eingangs erwahnten 
Verankerungs- und Einschraubeigenschaften erzielt. 
Demselben Zweck dient das bevorzugte Verhaltnis 
der Gewindeaufiendurchmesser in Crestal- und Mit- 
tenabschnitt zum apikalen Ende des Spitzenab- 
schnittes von etwa 4:3. 

[0014] Zur Verankerung eines jeweiligen Aufbau- 
teils ist gemaft einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung am Verankerungskopf eine 
Innensechsrund-artige Verzahnung - eine sogenann- 
te „Torx©-Verzahnung" vorgesehen der im Gegen- 
satz zu sechskantformigen Innenverzahnungen auf- 
grund seiner gerundeten, parallel zur Schraubenach- 
se stehenden Kraftangriffsflachen wesentlich gerin- 
gere Flachenpressungen aulweist, sodass Beschadi- 
gungen am Einbringwerkzeug und an den Implanta- 
taufbauten auszuschlieften sind. Es wird somit eine 
hohere Sicherheit bei voller Kraftubertragung gebo- 
ten. Daruber hinaus erreicht die Innensechsrund-Ver- 
zahnung bei gleicher Fertigungstoleranz gegenuber 
dem Innensechskant eine deutlich bessere Verdreh- 
sicherheit. Ferner wird beim Innensechskant durch 
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den Angriffswinkel von 60° auf die einzelnen Zahne 
ein grofcerTeil des Drehmoments in Radialkrafte um- 
gewandelt, die gegen die Flache wirken und als 
Schraubkraft verloren gehen. Insgesamt erzielt die 
Innensechsrund-Verzahnung also eine leichtgangige 
Eindrehbarkeit des Implantats mit anschlieliender 
hochstabiler Drehverankerung des in der Innenver- 
zahnung sitzenderi Aufbauteils. 
[0015] GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform der Erfindung ist ein Satz von Dentalimp- 
lantaten vorgesehen, bei dem die crestal weisenden 
Verankerungsflachen der Verankerungskopfe min- 
destens zweier im Gewinde-Auflendurchmesser un- 
terschiedlicher Dentalimplantate einen gemeinsa- 
men Normal-AuRendurchmesser aufweisen. Diese 
Satz-Konfiguration ist dabei mit Vorteil auch bei sol- 
chen Dentalimplantaten zu verwirklichen, die nicht 
die im Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 ange- 
gebene Gewindekonfiguration aufweisen. 
[0016] Als vorteilhafte Satzgrdfce hat sich dabei ein 
Dreiersatz in Form eines Normalgewinde-, eines 
Schmalgewinde- und eines Breitgewinde-lmplantats 
herausgestellt, wobei sich im Bereich des zylindri- 
schen Verankerungskopfes alle drei Implantatdurch- 
messer auf einen gemeinsamen Norma l-Au Re n- 
durchmesser des Verankerungskopfes eichen. Dies 
hat den erheblichen Vorteil, dass ein und dasselbe 
Aufbauteil fur drei unterschiedliche Implantatdurch- 
messer verwendet werden kann, ohne dabei Durch- 
messerstufen, scharfe Ruck- Oder Vorsprunge oder 
dergleichen zwischen Aufbauteil und Verankerungs- 
kopf in Kauf nehmen zu mussen. In der Implantatpra- 
xis werden dementsprechend die Kosten der Lager- 
haltung fur Aufbauteile entsprechend der Satzanzahl 
gesenkt - bei einem Dreiersatz also auf ein Drittel. In- 
soweit wird die bei bekannten Implantatsystemen oft 
unuberschaubare Vielfalt an Aufbauteilen und Imp- 
lantatzubehorteilen drastisch reduziert und auf das 
Wesentliche beschrankt. 

[0017] Schliefilich ist erfindungsgemaR ein Final- 
bohrer zum Anlegen einer Finalbohrung fur ein Den- 
talimplantat vorgesehen, der eine konische Schneid- 
kontur mit dem Konusverlauf des Gewindekerns an- 
gepassten Konuswinkel und einen Aufcendurchmes- 
ser aufweist, der dem AufJendurchmesser des Ge- 
windekerns entspricht. Durch die konische Form wird 
dabei erreicht, dass das in die Finalbohrung einge- 
setzte Dentalimplantat vor dein eigentlichen Ein- 
schraubvorgang bereits gut in seiner Sollrichtung 
ausgerichtet ist und praktisch „wackelfrei" sitzt. Beim 
anschlieRenden Einschrauben schneiden sich die 
Gewindestege des AufJengewindes zunehmend in 
das Knochengewebe ein, sodass die Gewindegange 
initial gefullt sind. Damit wird eine hohe Primarstabili- 
tat erreicht. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0018] Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
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Beschreibung, in der ein Ausfuhrungsbeispiel an- 
hand der beigefugten Zeichnungen naher erlautert 
wird. Es zeigen: 

[0019] Fig. 1 einen Langsaxialschnitt durch ein 
Dentalimplantat, 

[0020] Fig. 2 einen Querschnitt durch das Dentalim- 
plantat gemali Schnittlinie ll-ll nach Fig. 1, 
[0021] Fig. 3 einen Querschnitt des Dentalimplan- 
tats gemaR Schnittlinie Ill-Ill nach Fig. 1, 
[0022] Fig. 4 eine Seitenansicht des Dentalimplan- 
tats gemali Fig. 1 als Normalgewinde-lmplantat, 
[0023] Fig. 5 eine Seitenansicht eines Schmalge- 
winde-lmplantats, 

[0024] Fig. 6 eine Seitenansicht eines Breitgewin- 
de-lmplantats, und 

[0025] Fig. 7 eine schematische Seitenansicht ei- 
nes Finalbohrers. 

[0026] Wie aus Fig. 1, 3 und 4 deutlich wird, weist 
ein Dentalimplantat 1 einen in seiner Auftenkontur 
streng zylindrischen Verankerungskopf 2 und einen 
sich daran in apikaler Richtung einstockig anschlie- 
ftenden Schraubkorper 3 auf. Der Verankerungskopf 
2 weist in seiner crestal weisenden Verankerungsfla- 
che 4 koaxial mit der Langsachse L eine Innensechs- 
rund-artige Innenverzahnung 5 auf, die als Form- 
schlusselementfurein Implantierungswerkzeug bzw. 
als Drehsicherungselement fur ein darin einzuste- 
ckendes und mit einer separaten Schraube zu veran- 
kerndes Aufbauteil (Fig. 4 bis 6) dient. An die Innen- 
verzahnung 5 schliefit sich in apikaler Richtung eine 
Sackbohrung 6 mit einem Innengewinde 7 an, mit 
dem diese Verankerungsschraube zur Festlegung 
des Aufbauteils 6 verschraubbar ist. Wahrend sich 
die Innenverzahnung 5 im Wesentlichen uber die 
Lange des Verankerungskopfes 2 erstreckt, nimmt 
die Sackbohrung 6 etwa ein Drittel der Lange des 
Schraubkorpers 3 ein. 

[0027] Wie insbesondere aus Fig. 1 hervorgeht, 
weist der Schraubkorper 3 einen Gewindekern 8 und 
ein selbstschneidendes Auliengewinde 9 auf. In 
Richtung der Langsachse L wejsen dabei Gewinde- 
kern 8 und Auftengewinde 9 drei crestal nach apikal 
aufeinander folgende Abschnitte auf, von denen der 
erste der sich an den Verankerungskopf 2 anschlie- 
fiende Crestalabschnitt 10 ist. In diesem Abschnitt 
weist das Au&engewinde 9 einen konstanten Aufcen- 
durchmesser D 9 von z. B. 4,5 mm auf, der dem Au- 
liendurchmesser des Verankerungskopfes 2 ent- 
spricht. Der Gewindekern 8 lauft in diesem Abschnitt 
in apikaler Richtung konisch zu und verjungt sich von 
einem Durchmesser, der dem Durchmesser D 9 ent- 
spricht - der Gewindekern 8 geht also stufenlos in 
den Verankerungskopf 2 uber - auf einen Durchmes- 
ser D 1V der beispielsweise in einer Groftenordnung 
eines knappen halben Millimeters geringer ist als der 
Aufcendurchmesser D 9 des Verankerungskopfes 2. 
[0028] An den Crestalabschnitt 10 schlielit sich ein 
Mittenabschnitt 12 an, in dein der AuBendurchmes- 
ser D 12 des Aufcengewindes 9 und der Aufiendurch- 
messer D 1t des Gewindekerns 8 konstant bleiben. 



Die scheinbare Verringerung des Auflendurchmes- 
sers im Mittenabschnitt ist durch die Schnittlage in 
Fig. 1 durch die beiden weiter unten erwahnten 
Langsnuten 14 hervorgerufen. 
[0029] Als dritter Abschnitt ist schlieftlich ein Spit- 
zenabschnitt 13 vorgesehen, bei dem sowohl das Au- 
liengewinde 9 als auch der Gewindekern 8 in apika- 
ler Richtung konisch auf einen Durchmesser D 13 bzw. 
D 14 zulaufen. Der Gewindeauliendurchmesser D 13 
betragt dort z. B. etwa 3,5 mm. 
[0030] Zur Verdeutlichung der vorstehend erlauter- 
ten Gewindekonfiguration ist der Verlauf des Gewin- 
dekerns 8 stark strich-punktiert auf einer Seite der 
Schnittdarstellung gemali Fig. 1 hervorgehoben. Auf 
der gleichen Seite ist ebenfalls strich-punktiert die 
Einhullende E des Aufiengewindes 9 im Spitzenab- 
schnitt 13 angedeutet. 

[0031] Wie ferner aus den Fig. 1 und 2 hervorgeht, 
sind beginnend ab dem Mittenabschnitt 12 an zwei 
diametral gegenuber liegenden Seiten des Schraub- 
korpers 3 zwei parallel zur Langsachse verlaufende 
Langsnuten 14 eingeformt, deren Lange etwa zwei 
Drittel der Implantatlange a entspricht. 
[0032] Fur die Dimensionierung der Langen und 
Durchmesser gelten bei einem Implantat der Lange a 
= 12 mm beispielsweise eine Lange L 10 des Crestal- 
abschnittes 10 von 2,8 mm, eine L 12 des Mittenab- 
schnitts 12 von etwa 3 mm und einer Lange L 13 des 
Spitzenabschnitts 13 von ca. 3,5 mm. Bei einem Im- 
plantat der Gesamtlange a = 8 mm betragen die Lan- 
gen L 10 und L 13 von Crestal- 10 und Spitzenabschnitt 
13 lediglich 1 ,8 mm. Crestal- 10 und Spitzenabschnitt 
13 sind also jeweiis etwa gleich bis haib so lang wie 
der Mittenabschnitt 12. 

[0033] Das Auflengewinde 9 selbst weist eine Stei- 
gung von 1 ,8 mm auf und ist im Spitzenabschnitt 13 
mit einer Anfasung versehen. 

[0034] Die Fig. 4 bis 6 geben einen Satz von Denta- 
limplantaten 1 (Fig. 4), V (Fig. 5) und 1" (Fig. 6) wie- 
der, deren Gewindekonfiguration der vorstehend be- 
schriebenen entspricht. Insoweit bedarf es keiner 
nochmaligen Erorterung der Dentalimplantate 1\ 1". 
Das Dentalimplantat 1 ist das Normalgewinde-lmp- 
lantat 1 des Satzes, bei dem der Verankerungskopf 2 
eine streng zylindrische Aulienform mit dem Nor- 
ma l-Au Rendu rchmesser D N (entsprechend D g ) auf- 
weist. Dementsprechend weist auch die Veranke- 
rungsflache 4 diesen Normal-Auftendurchmesser D N 
auf. Das in der Innenverzahnung 5 drehfest gehalte- 
ne und uber das Innengewinde 7 mit einer nicht ge- 
zeigten Schraube gesicherte Ausbauteil 15, das in 
den Fig. 4 bis 6 jeweiis strichliert angedeutet ist, 
weist den gleichen Normal-Auftendurchmesser D N 
auf. Insoweit ist zwischen Ausbauteil 15 und Veran- 
kerungskopf 2 ein vollkommen glatter Obergang. 
[0035] Das in Fig. 5 gezeigte Schmalgewinde-lmp- 
lantat V weist einen Aufiendurchmesser D s von Au- 
Rengewinde 9 und Verankerungskopf 2 auf, der ge- 
genuber dem Normal-Aufiendurchmesser D N bei- 
spielsweise urn 0,5 mm geringer ist. Damit die Veran- 
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kerungsflache 4 wieder einen Durchmesser aufweist, 
der dem Normal-Durchmesser D N entspricht, weist 
der Verankerungskopf 2 am crestalen Rand eine ste- 
gartige, umlaufende Verbreiterungsschulter 16 auf, 
deren Auftendurchmesser dem Normal-Durchmes- 
ser D N entspricht. Die Stufe zwischen dem Veranke- 
rungskopf 2 und der Verbreitungsschulter 16 ist dabei 
mit einer ausgepragten Innenrundung 17 versehen, 
sodass auch hier keine scharfen Hinterschneidungen 
an dem Dentalimplantat 1 ausgepragt sind. 
[0036] In Fig. 6 ist ein Breitgewinde-lmplantat 1" 
gezeigt, bei dem der Aufiendurchmesser D B des Au- 
fiengewindes 9 am Crestalabschnitt 10 und damit 
des Verankerungskopfes 2 und beispielsweise 0,5 
mm grower als der Norma l-Au fiend urchmesser D N 
ist. Urn auch hier wieder eine entsprechende Anpas- 
sung des Durchmessers der Verankerungsflache 4 
an das Aufbauteil 15 zu erzielen, weist der Veranke- 
rungskopf 2 am crestalen Rand eine umlaufende 
Fase 18 auf, deren crestale Kante 19 den Normal-Au- 
fcendurchmesser D N umschreibt. Die Fase 18 bildet 
mit einer Radialebene einen Fasenwinkel 20 von 60°, 
sodass auch hier wieder ein relativ glatter Ubergang 
zu dem Aufbauteil 15 geschaffen wird. 
[0037] Ein Finalbohrer 21 , wie er zum Anlegen einer 
sogenannten Finalbohrung fur das in den Fig. 1 bis 4 
gezeigte Dentalimplantat 1 dient, ist in Fig. 7 gezeigt. 
Dieser Finalbohrer 21 weist einen in seiner Aulien- 
kontur konischen Schneidkorper 22 mit drei nicht na- 
her dargestellten Schneiden auf. Letztere erstrecken 
sich von der Spitze 23 ausgehend uber die Mantelfla- 
che 24 des Bohrers 1 bis zu einem Tiefenanschlag 25 
in Form einer umlaufenden Ringschulter auf. Diese 
erstreckt sich radial uber den Schneidkorper 22 hin- 
aus und begrenzt somit die Bohrtiefe. Die Steigung 
der nicht dargestellten Schneiden betragt im Ubrigen 
beispielsweise 50 mm, sodass sich eine aktive 
Schneidflache des Schneidkorpers 22 ergibt, die von 
der Spitze 23 bis zum Tiefenanschlag 25 reicht. Die- 
se aktive Flache ist in Fig. 7 durch die strichlierte, um 
den Schneidkorper 22 herumgefuhrte Linie angedeu- 
tet. 

[0038] Der Schneidkorper 22 verjungt sich zur Spit- 
ze 23 hin gleichmafiig und weist so eine konische 
Schneidkontur auf, deren Konuswinkel dem Konus- 
verlauf des Gewindekerns 8 des Dentalimplantats 1 
angepasst ist, d. h. etwa den dort im Crestalabschnitt 
10 und Spitzenabschnitt 13 vorgesehenen Konus- 
winkel aufweist. Entsprechend ist auch der Auften- 
durchmesser D FB an den jeweiligen Aufiendurchmes- 
ser D 1V D 14 angepasst, d. h. er bewegt sich innerhalb 
weniger Zehntel Millimeter in der gleichen Grofce. 
[0039] Auf der dem Schneidkorper 22 abgewandten 
Seite des Tiefenanschlages 25 ist der Finalbohrer 21 
mit einem Verankerungsschaft 26 versehen, mit dem 
der Bohrer 21 in einen entsprechenden handgefuhr- 
ten Antriebskopf fur Dentalwerkzeuge einsetzbar ist. 
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Patentanspruche 

1. Dentalimplantat mit 

- einem Verankerungskopf (2) fur ein Ausbauteil (1 5) 
und 

- einem Schraubkorper (3) mit einem Gewindekern 

(8) und einem seibstschneidenden Aufcengewinde 

(9) , 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- der Gewindekern (8) und das Auflengewinde (9) 
drei crestal nach apikal aufeinanderfolgende Ab- 
schnitte aufweist, namlich 

- einem sich an den Verankerungskopf (2) anschlie- 
fienden Crestalabschnitt (10) mit konstantem Aufcen- 
durchmesser (D 9 ) des Aufcengewindes (9) und in api- 
kaler Richtung konischem Gewindekern (8), 

- einem Mittenabschnitt (12) mit weiterhin konstan- 
tem Aufcendurchmesser (D 9 ) des AuRengewindes (9) 
bei konstantem Durchmesser (D^) des Gewinde- 
kerns (8), und 

- einem Spitzenabschnitt (13) mit in apikaler Rich- 
tung konischem AuRendurchmesser (D 13 ) des Au- 
liengewindes (9) und konischem Durchmesser (D 14 ) 
des Gewindekerns (8). 

2. Dentalimplantat nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Auflengewinde (9) 
zweigangig angelegt ist. 

3. Dentalimplantat nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis der Axial- 
langen (L 10 , L 12 , L 13 ) von Crestal- (10) bzw. Spitzenab- 
schnitt (13) einerseits zum Mittenabschnitt (12) ande- 
rerseits zwischen etwa 1:1 und 1:2 liegt. 

4. Dentalimplantat nach einem der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver- 
haltnis der GewindeauRendurchmesser (D 9 ; D 13 ) in 
Crestal- und Mittenabschnitt zu dem am apikalen 
Ende des Spitzenabschnittes (13) etwa bei 4:3,5 
liegt. 

5. Dentalimplantat nach einem der vorgenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
ankerungskopf (2) eine Innensechsrund-artige Ver- 
zahnung (5) mit sich apikal daran anschlieftender 
Gewindesackbohrung (6) aufweist. 

6. Satz von Dentalimplantaten insbesondere 
nach einem der vorgenannten Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die crestal weisenden Veran- 
kerungsflachen (4) der Verankerungskopfe (2) min- 
destens zweier im Gewinde-AuRendurchmesser (D s , 
D N , D B ) unterschiedlicher Dentalimplantate (1,1', 1") 
einen gemeinsamen Normal-Auflendurchmesser 
(D N ) aufweisen. 

7. Dentalimplantatsatz nach Anspruch 6, ge- 
kennzeichnet durch 

-ein Normalgewinde-lmplantat (1) mit streng zylind- 
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rischer Aufcenform des Verankerungskopfes (2), des- 
sen Normal-AuGendurchmesser (D N ) dem Normalge- 
winde-Au&endurchmesser (D 9 ) im Crestalabschnitt 
(10) entspricht, sowie 

- mindestens ein Schmalgewinde-lmplantat (V) mit 
zylindrischer Grund-AuGenform des Verankerungs- 
kopfes (2), bei dem am crestalen Rand des Veranke- 
rungskopfes (2) eine umlaufende Verbreitung (16) 
vorgesehen ist, die Normal-AuGendurchmesser (D N ) 
aufweist, und/oder 

- mindestens ein Breitgewinde-lmplantat (1") mit zy- 
lindrischer Grund-Aufcenform des Verankerungskop- 
fes (2), bei dem am crestalen Rand des Veranke- 
rungskopfes (2) eine umlaufende Fase (18) vorgese- 
hen ist, deren crestale Kante (19) Normal-Aufcen- 
durchmesser (D N ) aufweist. 

8. Finalbohrer zum Anlegen einer Finalbohrung 
fur ein Dentalimplantat nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Finalbohrer 
(21 ) eine konische Schneidkontur mit dem Konusver- 
lauf des Gewindekerns (8) angepassten Konuswinke! 
und einem Au&endurchmesser (D FB ) aufweist, der 
dem Aufiendurchmesser (D^) des Gewindekerns (8) 
entspricht. 

9. Finalbohrer nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Bohrer mehrschneidig, vor- 
zugsweise dreischneidig ausgefuhrt ist, wobei die 
Schneiden ausgehend von der Spitze (23) sich uber 
die Mantelflache (24) des Bohrers (21) bis zu einem 
Tiefenanschlag (25) am Schaft (26) hin erstrecken. 

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen 
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